N N
o o o o
m o o m
3
8| -
_7)
- I 3
—_ I
1700 1250
SC5 @8 co 1.5m L=380
80 2200
8 E g
5 i g o
g 3 o g
8 o B g = 5 g
? sl 3 S 190 8 | |
g 5 8 3 & SP24016 & -
o @l N
3 & 90 N
© g SP34*33@8 L=920 | i .
& - g
3
250f|
2 8
8 8
@ e
&
2
imne
IS
b
)
o
.. %
JRN B B
E pa il
38 3
g 1400
< 8
2
— iy
- 470 ) 3 600
5] —— 150 %
2 P} 6 co 200 —
«© o
_ ol e 4 8
S k= o . =
3
o PD1-6 H |5cc 200
= Lo
i
KOMORA ZASUW 3200
SC8 62012 co 200 L=2520
2520
|, 250 || 2100
AF
\ \ 8
— —" S
:§c7 g@ co 200 ;&8
. UWAGA:
g of
3 o “WYMIARY PODANO W [mm]
g 1 R -PRETY ZWYMIAROWANO PO OBRYSIE ZEWNETRZNYM
5 'R = -OTULENIE PRETOW ZBROJENIA:
2 4| s * PLYTA DENNA; SCIANA ZBIORNIKA 40mm
R ~IS -W SCIANACH OSADZIC PRZEJSCIA SZCZELNE wg CZESCI TECHNOLOGICZNEJ
& S -POLACZENIA PRETOW ROZDZIELCZYCH OBWODOWYCH na ZAKEAD Ls>0.90m
3 o W JEDNYM PRZEKROJU LACZYC MAX. 50% PRETOW, MIEJSCA ZAKLADOW PRZESUWAC
e bl OMIN. 2xLs
g .
) -PRZY ROZMIESZCZANIU PRETOW ZBROJENIA OBWODOWEGO NALEZY DAZYC do
WYKORZYSTANIA DLUGOSCI HANDLOWYCH
W MIEJSCU OTWOROW NA RUROCIAGIY itp. ZBROJENIE PRZECIAC | DOPASOWAC DO
OBRYSU
-ZESTAWIENIE DLUGOSCI PRETOW OBWODOWYCH SCIANY wg ZESTAWIENIA STALI
ZAtACZONEGO do OPISU TECHNICZNEGO
E——_ — W PRZERWACH ROBOCZYCH OSADZAC TASME USZCZELNIAJACA wg OPISU
—— S —— TECHNICZNEGO
— e — -PRZERWY ROBOCZE: PIONOWE $CIAN ZAKONCZYC SZALUNKIEM TRACONYM (SIATKA)
odatkowe prety SC7 Stalowy profil zbrojenia odginanego -WSZYSTKIE OSTRE KRAWEDZIE FAZOWAC (FAZA 20mm)
W pel Zbrojenia odgianego B=150-T60mm; b=140-150mm; D12 co 200mm -PODKLADKI DYSTANSOWE MIEDZY ZBROJENIEM, a SZALUNKIEM SYSTEMOWE
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Nazwa zambienia: Przebudona rozbudowa czgé & Subicach e
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